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KiauKe® CELLPACK “Nnalther spelsberg GREENLEE® ELEKTRA »JOKARIK

DISPOZITIV PENTRU INDEPARTAT STRAT SEMICONDUCTOR

EXTRUDAT NEDECOJIBIL CP-P20

Instructiuni de utilizare

CP-P20 este special proiectata pentru indepartarea stratului semiconductor nedecojabil de pe cablurile de M.T.

Domeniul de lucru: 10 - 50 mm, diametrul conductorului prelucrat

Avansul automat si taierea circulara fac ca indepartarea stratului semiconductor sa fie rapida si foarte precisa.

- Taiere cirulara.
- Adancimea de taiere ajustabila.
- Cutitul interschimbabil din carbura de wolfram.

1. Pregatirea conductorului de M.T.
Indreptati conductorul, curatati bine
suprafata acestuia si aplicati silicon
industrial pe portiunea ce urmeaza
a fi prelucrata. 1

1

2. Pozitionarea sculei pe cablu
Pozitionati scula pe capatul cablului
si fixati-o cu ajutorul surubului
de strangere.

3. Setarea adancimii de taiere
Setarea adancimii de taiere se face in
timpul decojirii, cu ajutorul surubului
amplasat pe partea superioara a sculei.
Reglarea adancimii se face in trepte de 0,1 mm.
Adancimea este corect setata cand se indeparteaza
n totalitate stratul semiconductor.

4. Reglajul avansului automat
Reglajul se face cu ajutorul pinului
situat pe ghidajul sculei. Setati pinul pe
pozitia 1 sau 2 pentru avans automat.
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5. Procesul de decojit strat semiconductor
Incepeti procesul de lucru prin simpla rotire
a dispozitivului. Plasati stratul indepartat peste
deflectorul special conceput. In asa fel obtineti
o viteza mai mare de prelucrare.
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6. Terminarea procesului de lucru
Tndepértat,i stratul semiconductor pana pe lungimea dorita.
Odata ce ati ajuns la cota dorita setati pinul pentru reglajul
avansului la pozitia O si rotiti o singura data scula pentru
terminarea operatiei si prelucrarea corectd a muchiei.
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